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Opis przedmiotu

Kod przedmiotu
Nazwa przedmiotu
Wersja przedmiotu

MS1A 12 01
Technologie bezwiérowe
1

A. Usytuowanie przedmiotu w systemie studiéow

Poziom ksztatcenia

Forma i tryb prowadzenia studiéw
Kierunek studiow

Profil studiéw

Specjalnosé

Jednostka prowadzaca

Jednostka realizujgca
Koordynator przedmiotu

Studia | stopnia

Stacjonarne

Mechanika i Budowa Maszyn
Profil ogélnoakademicki

Wydziat Budownictwa, Mechaniki i Petrochemii w
Ptocku

WBMIP, Instytut Inzynierii Mechanicznej
dr hab. inz. / Bogumit Wronka / adiunkt

B. Ogdlna charakterystyka przedmiotu

Blok przedmiotéw

Grupa przedmiotéw

Status przedmiotu

Jezyk prowadzenia zajec

Semestr nominalny

Usytuowanie realizacji w roku akademickim
Wymagania wstepne

Limit liczby studentéw

Kierunkowe wspdlne
Obowigzkowe
Obowigzkowy

polski

2 (r.a. 2013/2014)
semestr letni

Materiaty konstrukcyjne w budowie maszyn;
Metrologia.

Wyktad: min. 15

C. Efekty ksztatcenia i sposdéb prowadzenia zajec

Cel przedmiotu

Efekty ksztatcenia
Formy zajec i ich wymiar

Tresci ksztatcenia

Celem przedmiotu jest uzyskanie przez studenta
podstawowej i uporzadkowanej wiedzy w zakresie
technik spajania, odlewania i obrébki plastycznej,
niezbednej do opanowania okreslonych
umiejetnosci. Student nabywa umiejetnosci
wykonania podstawowych technologii spajania
materiatéw metalowych wraz z umiejetnoscia
ogdblnej oceny jakosci ztgczy oraz potrafi pozyskacd
i wykorzysta¢ wiedze fachowa z dostepnych
zrédet. Ma umiejetnos¢ opracowywania wynikéw
badan laboratoryjnych, wyciggania wnioskow i
wspétpracy w zespole.
Patrz tabela 1.
Wyktad

Cwiczenia
Laboratorium

Projekt

W1 - Spawanie gazowe i ciecie tlenowe; W2 -
Zrodta pradu do spawania i charakterystyka tuku
elektrycznego; W3 - Technologia spawania
tukowego recznego; W4 - Spawanie w ostonach
gazdéw ochronnych; W5 - Spawanie tukiem krytym
i elektrozuzlowe; W6 - Metalurgia proceséw
spawalniczych; W7 - Spawalnos$¢ réznych
gatunkodw stali; W8 - Spawalnos¢ metali i stopow
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Metody oceny

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
Egzamin
Literatura

metali niezelaznych; W9 - Dobér materiatéw
dodatkowych do spawania; W10 -
Technologicznos¢ konstrukcji spawanych; W11 -
Naprezenia i odksztatcenia spawalnicze; W12 -
Zgrzewanie oporowe i lutowanie; W13 -
Nowoczesne metody spawania; W14 - Przebieg
wytwarzania odlewéw w formach piaskowych;
W15 - Tworzywa odlewnicze, masy formierskie i
rdzeniowe; W16 - Powierzchnia podziatu, bazy,
naddatki i uktad wlewowy; W17 - Modele,
rdzennice, ptyty modelowe i skrzynki formierskie;
W18 - Maszynowe wytwarzanie form i rdzeni; W19
- Krzepniecie i stygniecie odlewu, nadlewy i
ochtadzalniki; W20 - Odlewanie kokilowe i pod
ci$nieniem; W21 - Odlewanie w formach
wirujgcych, ciggte i pétciggte; W22 - Ciecie na
nozycach i wykrojnikach; W23 - Giecie na
prasach; W24 - Wyttaczanie i przettaczanie; W25 -
Wycigganie i wyoblanie; W26 - Plastyczne
ksztattowanie bryt; W27 - Obrébka plastyczna
warstwy wierzchniej; W28 - Technologicznos¢
konstrukcji odlewéw i wyrobéw obrabianych
plastycznie; W29 - Wady technologiczne wyrobéw
spawanych, odlewanych i obrabianych
plastycznie; W30 - Wykrywanie wad metodami
nieniszczgcymi.

Do zaliczenia wyktadéw obowigzuje napisanie w
trakcie semestru dwéch kolokwidéw na ocene
pozytywna. Ocena z wyktaddéw jest srednig ocen z
kolokwiéw. Istnieje mozliwo$¢ poprawy lub
zaliczenia kazdego kolokwium na konsultacjach, w
uzgodnionym terminie. W sprawach
nieuregulowanych w regulaminie przedmiotu,
zastosowanie znajdujg odpowiednie przepisy
Regulaminu Studiéw w Politechnice Warszawskiej.
Patrz tabela 1.

nie

1. Gourd L M.: ‘Podstawy technologii
spawalniczych’, WNT, Warszawa, 1997. 2.
Piwowar S.: ‘Techniki wytwarzania. Spawalnictwo’,
WNT, Warszawa, 1978. 3. Hillar J., Jarmoszuk S.:
‘Technologia robét spawalniczych’, Arkady,
Warszawa, 1982. 4. Dobaj E.: ‘Maszyny i
urzadzenia spawalnicze’, WNT, Warszawa, 1994.
5. Murza-Mucha P.: ‘Techniki wytwarzania.
Odlewnictwo’, PWN, Warszawa, 1978. 6. Erbel S.,
Kuczynski K., Marciniak Z.: ‘Obrébka plastyczna’,
PWN, Warszawa, 1986. 7. Jakubiec M., Lesifski K.,
Czajkowski H.: ‘“Technologia konstrukcji
spawanych’, WNT, Warszawa, 1980. 8. Butnicki
S.: ‘Spawalnosd¢ i kruchos¢ stali’, WNT, Warszawa,
1991. 9. Morawiecki M., Sadok L., Wosiek E.:
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’Przerc}bka plastyczna. Podstawy teoretyczne’,
Wyd. Slask, 1986.
Witryna www przedmiotu -

D. Nakiad pracy studenta

Liczba punktéw ECTS 2
Liczba godzin pracy studenta zwigzanych z Wyktady: liczba godzin wedtug planu studiéw - 30,
osiagnieciem efektéw ksztatcenia zapoznanie ze wskazang literaturg - 5,

przygotowanie do kolokwium - 15, razem - 50
E. Informacje dodatkowe

Uwagi Program studiéw opracowany na podstawie
programu nauczania zmodyfikowanego w ramach
Zadania 38 Programu Rozwojowego Politechniki
Warszawskie;j.

Data ostatniej aktualizacji 2014-01-22 13:52:48

Tabela 1. Efekty przedmiotowe

Profil ogolnoakademicki - wiedza

Efekt: Potrafi zdefiniowad podstawowe pojecia i oméwié
ogdlnie procesy w zakresie technik spajania,
odlewania i obrébki plastycznej z uzasadnieniem
ich wykorzystania do wtasciwego konstruowania i
wykonania maszyn i urzgdzeh mechanicznych.

Kod: W03 02

Weryfikacja: Kolokwium (W1 - W30)

Powigzane efekty kierunkowe M1A W03 02

Powigzane efekty obszarowe T1A W03

Efekt: Potrafi scharakteryzowac trendy rozwojowe w

obszarze nowoczesnych metod spajania i
wykrywania wad metodami ultradzwiekowymi.

Kod: W05 01

Weryfikacja: Kolokwium (W13, W29, W30)

Powigzane efekty kierunkowe M1A W05 01

Powigzane efekty obszarowe T1A W05

Efekt: Potrafi scharakteryzowa¢ podstawowe techniki i

narzedzia stosowane do oceny rozmiaru i
ksztattu ztgczy spajanych, parametréw procesu
spawania, ciecia i zgrzewania oraz badania
odksztatcen spawalniczych i wad ztgczy.

Kod: W07_02

Weryfikacja: Kolokwium (W1 - W12, W30)

Powigzane efekty kierunkowe M1A _WO07_02

Powigzane efekty obszarowe T1A_WO07

Profil ogélnoakademicki - umiejetnosci

Efekt: Ma umiejetnos¢ selektywnego pozyskiwania

informacji z literatury dotyczacej spawalnosci
réznych materiatéw, technik spawalniczych,
technologii odlewania, technologii obrébki
plastycznej i nieniszczacych badanh
ultradZwiekowych ztgczy spawanych.

Kod: uo5 01

Weryfikacja: Kolokwium (W1 - W30)
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Tabela 1. Efekty przedmiotowe
Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe

M1A UO5 01

T1A UO5

Ma podstawowe przygotowanie do pracy w
zaktadzie przemystowym w zakresie stosowania
technologii bezwiérowych z uwzglednieniem
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegolnosci dotyczy to proceséw spajania,
wykorzystywanych w wytwarzaniu maszyn i
urzadzen mechanicznych.

Ull 01

Kolokwium (W1 - W30)

M1A U1l 01

T1A U1l

Profil ogolnoakademicki - kompetencje spoteczne

Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe

Potrafi pracowad zespotowo oraz rozumie zasady
pracy zespotowej podczas wymiany informacji
literaturowej w zakresie technologii
bezwidérowych.

K03 01

Kolokwium (W1 - W30)

M1A KO3 01

T1A KO3
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