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Nazwa przedmiotu
Wersja przedmiotu

MN2A_ 14
Inzynieria jakosci i niezawodnosci
1

A. Usytuowanie przedmiotu w systemie studiéow

Poziom ksztatcenia

Forma i tryb prowadzenia studiéw
Kierunek studiow

Profil studiéw

Specjalnosé

Jednostka prowadzaca

Jednostka realizujgca
Koordynator przedmiotu

Studia Il stopnia
Niestacjonarne zaoczne
Mechanika i Budowa Maszyn
Profil ogélnoakademicki

Wydziat Budownictwa, Mechaniki i Petrochemii w
Ptocku

WBMIP, Instytut Inzynierii Mechanicznej
dr inz. / Cezary Wisniewski / adiunkt

B. Ogdlna charakterystyka przedmiotu

Blok przedmiotéw

Grupa przedmiotéw

Status przedmiotu

Jezyk prowadzenia zajec

Semestr nominalny

Usytuowanie realizacji w roku akademickim
Wymagania wstepne

Limit liczby studentéw

Kierunkowe wspdlne
Obowigzkowe
Obowigzkowy

polski

3 (r.a. 2013/2014)
semestr zimowy

Wyktad: min. 15; Laboratorium: 8 - 12

C. Efekty ksztatcenia i sposdéb prowadzenia zajec

Cel przedmiotu

Efekty ksztatcenia
Formy zajec i ich wymiar

Tresci ksztatcenia

Celem nauczania w przedmiocie jest uzyskanie
przez absolwenta wiedzy, umiejetnosci i
kompetencji w zakresie uwzgledniania aspektéw
niezawodnosciowych i jakoSciowych podczas
projektowania maszyn, urzgdzen i systeméw
mechanicznych oraz w zakresie projakosciowego
sterowania procesami wytwérczymi i eksploatacja
wyrobdw. Zaktada sie, ze absolwent nabedzie
podstawowe umiejetnosci zwigzane z
opracowywaniem i analizg danych o jakosci i
niezawodnosci wyrobdw oraz na podstawie
analizy bedzie potrafit wyciggad wnioski
dotyczgce sterowania jakosScig produkgji i
niezawodnoscig wyrobdéw technicznych.

Patrz tabela 1.

Wyktad 10
Cwiczenia 0
Laboratorium 10
Projekt 0

W1 - Podstawowe pojecia: jako$¢ wyrobu,
niezawodnos$¢ wyrobu, polityka jakosci,
zarzadzanie jakoscig, sterowanie jakoscia,
zapewnienie jakosci, system jakosci,
kompleksowe zarzadzanie jakoscig, jakos¢ a
niezawodnos$¢ wyrobow.; W2 - Znaczenie jakosSci i
niezawodnosci wyrobéw dla ich rynkowej
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Metody oceny

konkurencyjnosci, wartos¢ relatywna wyrobu dla
klienta.; W3 - Wybrane zagadnienia normalizacji
w zakresie jakosci i niezawodnosci.; W4 -
Ekonomiczne aspekty jakosci i niezawodnosci
wyrobdéw.; W5 - Wybrane zagadnienia sterowania
jakoscig i niezawodnoscig oraz zapewniania
odpowiedniej jakosci wyrobéw na etapach:
projektowania, wytwarzania, uzytkowania i
eksploatacji wyrobu.; W6 - Nowoczesne systemy
zarzadzania jakoscig i wdrazanie ich w
przedsiebiorstwie.; W7 - Modele matematyczne i
charakterystyki trwatosci i niezawodnosci
wyrobdéw nienaprawialnych, naprawialnych oraz
systemoéw. Lla - Statystyczna kontrola procesu
produkcji: karty kontrolne Shewharta - karty
kontrolne przy liczbowej ocenie wtasciwosci -
sporzadzanie kart i ocena jakosci przy zadanych i
bez zadanych wartosciach normatywnych. L1b -
Ocena zdolnosci i stabilnosci procesu
produkcyjnego - wskazniki zdolnosci procesu. L2 -
Statystyczna kontrola procesu produkcji: karty
kontrolne Shewharta - karty kontrolne przy
alternatywnej ocenie wtasciwosci - sporzadzanie
kart i ocena jakosci przy zadanych i bez zadanych
wartosciach normatywnych.

Warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej
przedmiotu jest uzyskanie pozytywnych ocen z 1
koncowego lub 2 pisemnych krétkich
sprawdziandéw przeprowadzanych w semestrze
obejmujgcych sprawdzenie wiedzy z zakresu
zagadnien omawianych podczas wyktadéw, w tym
rowniez wiedzy nabytej samodzielnie przez
studenta ze wskazanej przez prowadzacego
literatury i innych Zrédet. Istnieje réwniez
mozliwos¢ korekty ocen ze sprawdzianéw
pisemnych po odpowiedzi ustnej na dodatkowe
pytania zwigzane z tematami zaliczeniowymi.
Zaliczenie czesci wyktadowej odbywa sie nie
pdzniej niz na ostatnich zajeciach wyktadowych w
semestrze. Oceng zaliczeniowa jest Srednig ocen
ze sprawdziandéw przeprowadzanych w semestrze
lub ocena ze sprawdzianu zaliczeniowego.
Szczego6towe zasady organizacji dla kolokwiéw lub
sprawdzianu zaliczeniowego i poprawkowego,
zasady korzystania z materiatdw pomocniczych
oraz zasady oceny ustalane sg i podawane sa na
poczatku zaje¢ dydaktycznych. Warunkiem
zaliczenia czesci laboratoryjnej przedmiotu jest
uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich
sprawozdan z przewidzianych w planie zadan
laboratoryjnych oraz ustnych pytah dotyczacych
tematyki zawartej w sprawozdaniach. Ocena ze
sprawozdania wystawiana jest na podstawie
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Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
Egzamin
Literatura

odpowiedzi ustnych i oceny z opracowania
pisemnego wykonanego indywidualnie lub
zespotowo (w zaleznosci od tematyki ¢wiczenia)
przez studenta. W przypadku ¢wiczen
laboratoryjnych, ktérych tematyka jest
realizowana na kilku kolejnych zajeciach, student
(zespdt studentéw) zobowigzany jest oddac
sprawozdanie po zakohczeniu ostatnich zajed z
danego tematu, w terminie wskazanym przez
prowadzgcego. Sprawozdania powinny by¢
wykonane zgodnie z wytycznymi podanymi przez
prowadzgcego zajecia, a w szczegdlnosci
napisane lub wydrukowane w sposdéb czytelny.
Ocenie podlegajg nastepujgce elementy
sprawozdania: poprawnos$¢ merytoryczna i
kompletnos¢ obliczen, poprawnosé i czytelnosé
prezentacji rysunkowej, umiejetnos¢ opisu,
analizy danych i wyciggania wnioskéw. Ocena za
sprawozdanie wykonane przez zesp6t studentéw
jest taka sama dla kazdego studenta nalezacego
do zespotu, natomiast ocena za ¢wiczenie moze
sie rézni¢ w zaleznosci od oceny przez
prowadzgcego odpowiedzi ustnej studenta. W
przypadku oceny negatywnej ze sprawozdania,
prowadzgcy ustala ze studentem (zespotem
studentéw) zakres poprawek i dodatkowy termin
jego oddania. W przypadku nieobecnosci studenta
na zajeciach prowadzacy przydziela mu
indywidualne dane do opracowania i ustala termin
oddania sprawozdania. Ocena koncowa z
laboratorium jest srednig arytmetyczna ocen za
wszystkie ¢wiczenia (sprawozdania i odpowiedzi
ustne) wykonane przez studenta. Ocena konhcowa
(zaliczeniowa) dla przedmiotu jest oceng tgczna,
wyznaczang na podstawie Sredniej arytmetyczne;j
pozytywnych ocen z zaliczenia czesSci wyktadowej
i laboratoryjnej. W sprawach nieuregulowanych w
regulaminie przedmiotu, zastosowanie znajdujg
odpowiednie przepisy Regulaminu Studiéw w
Politechnice Warszawskiej.

Patrz tabela 1.

nie

1. Baginski J. (red.): Zarzadzanie jakosciag, Oficyna
Wydawnicza PW, Warszawa 2004. 2. Dwilifski L.:
Zarzadzanie jakoscig i niezawodnoscig wyrobdéw,
Oficyna Wydawnicza PW, Warszawa 2000. 3.
Greber T.: Statystyczne sterowanie procesami -
doskonalenie jakosci z pakietem Statistica,
Statsoft, Krakéw 2000. 4. Migdalski J. (red.):
Poradnik niezawodnosci. T | - Podstawy
matematyczne, WEMA, Warszawa 1982, T Il -
Inzynieria niezawodnosci, ATR Bydgoszcz, ZETOM,
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Witryna www przedmiotu

D. Naktad pracy studenta
Liczba punktéw ECTS

Liczba godzin pracy studenta zwigzanych z
osiggnieciem efektéw ksztatcenia

E. Informacje dodatkowe
Uwagi
Data ostatniej aktualizacji

Tabela 1. Efekty przedmiotowe

Profil ogélnoakademicki - wiedza
Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Warszawa 1992. 5. Montgomery D. C.:
Introduction to Statistical Quality Control, John
Wiley & Sons, Inc., New York 2005. 6. Muhlemann
A.P., Oakland ).S., Lockyer K.G.: Zarzadzanie.
Produkcja i ustugi, Wydawnictwo Naukowe PWN,
Warszawa 1995. 7. Satacinski T.: SPC
statystyczne sterowanie procesami produkgji,
Oficyna Wydawnicza PW, Warszawa 2009.

2

Wyktady: liczba godzin wedtug planu studiéw - 10,
zapoznanie ze wskazang literatura - 3,
przygotowanie do zaliczenia - 15, razem - 28;
Laboratorium: liczba godzin wedtug planu studiéw
- 10, przygotowanie do zaje¢ - 4, opracowanie
wynikéw - 10, napisanie sprawozdania - 4, razem
- 28; Razem - 56

2014-03-12 08:15:15

Potrafi zdefiniowad i objasni¢ podstawowe
pojecia z zakresu jakosci i niezawodnosci
wyrobu, zarzadzania i sterowania jakoscia, a
takze wyjasni¢ zaleznosci miedzy jakoscia a
niezawodnoscig wyrobéw. Zna i potrafi
scharakteryzowac zakres zastosowan norm
dotyczacych jakosci i niezawodnosci. Potrafi
omowic¢ zagadnienia sterowania jakoscia i
niezawodnoscig oraz zapewniania odpowiedniej
jakosci wyrobéw na etapach: projektowania,
wytwarzania, uzytkowania i eksploatacji wyrobu.
Potrafi oméwi¢ modele matematyczne trwatosci i
niezawodnosci wyrobéw nienaprawialnych,
naprawialnych oraz systemow.

W04 01

Kolokwium (W1, W3, W5, W7).

M2A W04 01

T2A W04

Potrafi wyttumaczy¢ znaczenie jakosci i
niezawodnosci wyrobéw dla ich rynkowe;j
konkurencyjnosci. Umie wyszczegdlnic¢ i wyjasnic
ekonomiczne aspekty jakosci i niezawodnosci na
etapach projektowania, wytwarzania,
uzytkowania i eksploatacji wyrobu. Potrafi
wymienic i scharakteryzowad¢ nowoczesne
systemy zarzadzania jakoscig i wdrazanie ich w
przedsiebiorstwie.
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Tabela 1. Efekty przedmiotowe
Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe

W08 01

Kolokwium (W2, W4, W6).

M2A W08 01

T2A W08

Rozréznia i umie uzasadni¢ zakres zastosowan
klasycznych i nowoczesnych narzedzi
analitycznych i metod wykorzystywanych w
zarzadzaniu i sterowaniu jakoscig produkcji.
W09 01

Kolokwium (W5, W6).

M2A W09 01

T2A_W09

Profil ogélnoakademicki - umiejetnosci

Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe

Potrafi wyznaczy¢ charakterystyki
niezawodnosciowe obiektu technicznego i
zinterpretowac ich wartosci. Potrafi na podstawie
analizy danych charakteryzujacych jakos¢
wytwarzania lub parametry procesu wytwdrczego
dokonad oceny jakosci produkcji i wskaza¢
mozliwe przyczyny problemdéw jakosSciowych.
uo8 02

Sprawozdanie (L1a, L1b, L2).

M2A U08 02

T2A UO8

Stosuje wybrane metody statystyczne do analizy
danych o jakosci produkcji, jakosci
funkcjonowania systemoéw wytwérczych, w tym
potrafi zastosowac¢ odpowiednie narzedzia SPC w
celu analizy zdolnosci proceséw produkcyjnych.
uo9 02

Sprawozdanie (L1a, L1b, L2).

M2A U09 02

T2A U09

Potrafi na podstawie analizy danych
charakteryzujgcych jakos¢ wytwarzania lub
parametry procesu wytwdérczego dokonac oceny
zdolnosci i stabilnosci procesu.

Ul5 01

Sprawozdanie (L1b).

M2A_U15 01

T2A U15

Umie oceni¢ system wytwérczy pod wzgledem
jakosciowym i na podstawie tej oceny potrafi
zaproponowad niezbedne zmiany w zakresie
technologi lub organizacji wytwarzania.

Ul6 01

Sprawozdanie (L1a, L1b, L2).

M2A U16 01

T2A U16

Profil ogolnoakademicki - kompetencje spoteczne

Efekt:

Potrafi w sposéb przekonujgcy wyttumaczy¢
zwigzek pomiedzy jakoscig produkgji i
niezawodnoscig wyrobdéw a pozycjg rynkowg
przedsiebiorstwa i tym samym zainicjowad
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Tabela 1. Efekty przedmiotowe
praktyczne dziatania projakosciowe w firmach.

Kod: K06_01

Weryfikacja: Kolokwium (W2, W4, W6).
Powigzane efekty kierunkowe M2A K06 01

Powigzane efekty obszarowe T1A K06
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