Karta przedmiotu - Obrébka skrawaniem i obrabiarki

Katalog ECTS Politechniki Warszawskiej

Opis przedmiotu

Kod przedmiotu
Nazwa przedmiotu
Wersja przedmiotu
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Obroébka skrawaniem i obrabiarki
1

A. Usytuowanie przedmiotu w systemie studiéow

Poziom ksztatcenia

Forma i tryb prowadzenia studiéw
Kierunek studiow

Profil studiéw

Specjalnosé

Jednostka prowadzaca

Jednostka realizujgca
Koordynator przedmiotu

Studia | stopnia
Niestacjonarne zaoczne
Mechanika i Budowa Maszyn
Profil ogélnoakademicki

Wydziat Budownictwa, Mechaniki i Petrochemii w
Ptocku

WBMIP, Instytut Inzynierii Mechanicznej
dr inz. / Robert Dzierzanowski / adiunkt

B. Ogdlna charakterystyka przedmiotu

Blok przedmiotéw

Grupa przedmiotéw

Status przedmiotu

Jezyk prowadzenia zajec

Semestr nominalny

Usytuowanie realizacji w roku akademickim
Wymagania wstepne

Limit liczby studentéw

Kierunkowe wspdlne
Obowigzkowe
Obowigzkowy

polski

3 (r.a. 2013/2014)
semestr zimowy

Wyktad: min. 15; Laboratoria: 8 - 12

C. Efekty ksztatcenia i sposdéb prowadzenia zajec

Cel przedmiotu

Efekty ksztatcenia
Formy zajec i ich wymiar

Tresci ksztatcenia

Celem przedmiotu jest uzyskanie przez studentéw
wiedzy na temat podstawowych probleméw i
zagadnien oraz prawidtowosci charakteryzujacych
obrébke ubytkowa stuzaca do ksztattowania
postaci geometrycznej czesSci maszyn na
obrabiarkach, a takze uzyskanie umiejetnosci
koniecznych do projektowania i realizacji
proceséw wytwarzania za pomocg obrébki

ubytkowej.

Patrz tabela 1.

Wyktad 20
Cwiczenia 0
Laboratorium 20
Projekt 0

W1 - Podstawowe pojecia charakteryzujace
proces skrawania: elementy przedmiotu
obrabianego i narzedzia skrawajgcego, ruchy
narzedzia i przedmiotu obrabianego, parametry i
warunki skrawania. W2 - Proces tworzenia wiéra i
warstwy wierzchniej powierzchni obrobionej,
odksztatcenia w strefie skrawania, rodzaje
widréw, zjawisko narostu, wtasnosci warstwy
wierzchniej. W3 - Sity, moc, ciepto i temperatura
skrawania. Zuzycie i stepienie ostrza, zwigzki
okresu trwatosci ostrza z technologicznymi
parametrami skrawania. W4 - Ciecze chtodzaco -
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Metody oceny

smarujgce, obrébka skrawaniem na sucho i z
minimalnym smarowaniem. W5 - Materiaty
narzedziowe i tendencje rozwojowe. W6 -
Geometria ostrza narzedzia skrawajacego, uktady
odniesienia, ptaszczyzny i katy ostrza w uktadzie
narzedzia, wptyw geometrii ostrza na proces
obrébki. W7 - Sposoby, odmiany i rodzaje obrébki
skrawaniem. Toczenie, struganie, wiercenie,
frezowanie, przecigganie, charakterystyka
sposobu obrébki i jego odmiany, warunki
skrawania i zasady ich doboru, charakterystyka
narzedzi skrawajgcych. W8 - Metody obrébki
gwintéw, metody nacinania uzebien két zebatych.
W9 - Obrébka Scierna, materiaty scierne,
narzedzia Scierne spojone i nasypowe, obrébka
luznym Scierniwem. W10 - Ultradzwiekowe i
erozyjne metody obrébki. Zakres zastosowania
metod obrébki widrowej w produkcji czesci
maszyn i urzadzeh rolniczych. W11 - Pojecia
podstawowe z zakresu obrabiarek skrawajacych
do metali, znaczenie obrabiarek w procesach
produkcyjnych i naprawczych, uktady
funkcjonalne, zasady zmiany ruchéw gtéwnych i
posuwowych. W12 - Sterowanie pracg obrabiarek,
obrabiarki sterowane numerycznie, ukfady
sterowania, gtéwne uktady funkcjonalne i zespoty
obrabiarek CNC. W13 - Program technologiczny i
sposoby programowania obrabiarek CNC. W14 -
Maszyny i urzadzenia stosowane we
wspétczesnych systemach produkcyjnych,
systemy automatycznego nadzoru i diagnostyki,
kierunki rozwoju. L1 - Zapoznanie studentéw z
regulaminem i przepisami BHP. L2 - Sprawdzenie
geometrii ostrzy narzedzi skrawajacych: néz
tokarski. L3 - Badanie sit skrawania przy toczeniu.
L4 - Badanie temperatury skrawania. L5 -
Wykonanie kota zebatego na dtutownicy Fellowsa.
L6 - Wykonanie kota zebatego o zebach prostych
na frezarce obwiedniowej. L7 - Obstuga
wybranego Uktadu Sterowania Numerycznego. L8
- Tworzenie prostych programéw NC w systemie
EdgeCAM.

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest uzyskanie
pozytywnych ocen z zaliczenia laboratorium i
czesci wyktadowej przedmiotu. Warunkiem
zaliczenia czesci wyktadowej przedmiotu jest
uzyskanie pozytywnej oceny z pisemnego
kolokwium obejmujgcego sprawdzenie wiedzy z
zakresu zagadnien omawianych podczas
wyktadéw. Zaliczenie z czeSci wyktadowej odbywa
sie nie pdzniej niz na ostatnich zajeciach
wyktadowych w semestrze.Szczegdétowe zasady
organizacji dla kolokwium zaliczeniowego i
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Metody sprawdzania efektow ksztatcenia
Egzamin
Literatura

Witryna www przedmiotu
D. Naktad pracy studenta
Liczba punktéw ECTS

Liczba godzin pracy studenta zwigzanych z
osiggnieciem efektéw ksztatcenia

poprawkowego, zasady korzystania z materiatéw
pomocniczych oraz zasady oceny podawane sg na
poczatku zaje¢ dydaktycznych. Zaliczenie czesci
laboratoryjnej uwarunkowane jest obecnoscia na
zajeciach i zaliczeniem wszystkich ¢wiczen
laboratoryjnych oraz oddaniem sprawozdan,
zgodnie z zaleceniami prowadzacego zajecia.
Szczegdétowe zasady organizacji zaliczen i warunki
poprawiania ¢wiczen laboratoryjnych, zasady
korzystania z materiatéw pomocniczych oraz
zasady oceny podawane sg na poczatku zajeé
dydaktycznych. Ocena koncowa jest Srednig
arytmetyczng ze wszystkich ¢wiczeh
laboratoryjnych. Warunkiem przystgpienia do
zaliczenia z czesci wyktadowej jest uzyskanie
pozytywnej oceny z laboratorium. Ocena kofhcowa
z zaliczenia jest oceng wynikowg z oceny
laboratorium i zaliczenia z czesci wyktadowe;.
Ocene semestralng z przedmiotu oblicza sie w
nastepujacy sposdb: Ocena zaliczeniowa z
przedmiotu = 0,4 x ocena z laboratorium + 0,6 x
ocena z zaliczenia czesci wyktadowe;.

Patrz tabela 1.

nie

1. Dmochowski J.: Podstawy obrébki skrawaniem;
PWN, W-wa 1983. 2. Grzesik W.: Podstawy
skrawania materiatéw metalowych. WNT,
Warszawa 1998. 3. Jemielniak K.: Obrébka
skrawaniem; WPW, Warszawa 2004. 4. Kosmol J.:
Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem;
WNT, Warszawa 1995. 5. Praca zbiorowa:
Marciniak M., Uzarowicz A.: Obrébka skrawaniem i
obrabiarki. Laboratorium; WPW, Warszawa 19941.
6. Filipowski R., Marciniak M., Techniki obrébki
mechanicznej i erozyjnej. Oficyna Wydawnicza
Politechniki Warszawskiej. Warszawa 2000. 7.
Meldner B., Darlewski J.: Narzedzia skrawajgce w
zautomatyzowanej produkcji; WNT, Warszawawa
1991. 8. Przybylski L.: Strategia doboru warunkéw
obrébki wspétczesnymi narzedziami; WPK, Krakéw
2000. 9. Praca zbiorowa: Erbel J., Muster A.:
Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w
przemysle maszynowym. T.lIl Obrébka
skrawaniem. Montaz. WPW, Warszawa 2001.

5

Wyktady: liczba godzin wedtug planu studiéw - 20,
zapoznanie ze wskazang literaturg - 15,
przygotowanie do kolokwium - 25, razem - 60;
Laboratoria: liczba godzin wedtug planu studiéw -
20, zapoznanie ze wskazang literatura - 15,
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E. Informacje dodatkowe
Uwagi
Data ostatniej aktualizacji

Tabela 1. Efekty przedmiotowe

Profil ogolnoakademicki - wiedza
Efekt:

Kod:
Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe

opracowanie wynikéw - 15, napisanie
sprawozdania - 15, przygotowanie do zaliczenia -
25, razem - 90; Razem - 150

2013-12-18 10:04:52

Potrafi zdefiniowad podstawowe pojecia i oméwic
ogélnie procesy w zakresie obrébki skrawaniem z
uzasadnieniem ich wykorzystania do wtasciwego
wykonania czesci maszyn i urzadzen
mechanicznych.

W03 02

Kolokwium (W1 - W14); Sprawdzian teoretyczny
(L2 - L8).

M1A W03 02

T1A W03

Potrafi scharakteryzowa¢ trendy rozwojowe w
obszarze nowoczesnych metod obrébki
ubytkowej, obrabiarek CNC i oprogramowania
typu CAM.

W05 01

Kolokwium (W10, W12 - W14).

M1A W05 01

T2A W05

Zna typowe sposoby wytwarzania czesci maszyn
metodami ubytkowymi.

W12 01

Kolokwium (W1 - W14).

M1A W12 01

InzA_WO05

Profil ogélnoakademicki - umiejetnosci

Efekt:

Kod:
Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:
Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe

Umie selektywnie pozyskiwa¢ informacje z
literatury dotyczacej obrébki skrawaniem
réznych materiatéw.

uo5 01

Kolokwium (W1 - W14); Sprawdzian teoretyczny
(L2 - L8); Sprawozdanie (L2 - L8).

M1A UO5 01

T1A UO5

Potrafi planowac i wykonywad¢ eksperymentalne
badania laboratoryjne dotyczgce procesu obrébki
oraz opracowac i zinterpretowac ich wyniki oraz
wyciggngc¢ wnioski.

uo8 02

Sprawdzian teoretyczny (L3 - L5); Sprawdzian
praktyczny (L3 - L5); Sprawozdanie (L3 - L5).
M1A U08 02

T1A_U08
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Profil ogolnoakademicki - kompetencje spoteczne

Efekt: Potrafi pracowad zespotowo oraz rozumie zasady
pracy zespotowej podczas wymiany informacji
literaturowej i wykonywania ¢wiczen z tematyki
obrébki skrawaniem.

Kod: K03 01

Weryfikacja: Sprawdzian praktyczny (L2 - L8).
Powigzane efekty kierunkowe M1A KO3 01

Powigzane efekty obszarowe T1A KO3
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