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Opis przedmiotu

Kod przedmiotu
Nazwa przedmiotu
Wersja przedmiotu

MN2A 08
Nowe techniki wytwarzania
1

A. Usytuowanie przedmiotu w systemie studiéow

Poziom ksztatcenia

Forma i tryb prowadzenia studiéw
Kierunek studiow

Profil studiéw

Specjalnosé

Jednostka prowadzaca

Jednostka realizujgca
Koordynator przedmiotu

Studia Il stopnia

Niestacjonarne zaoczne

Mechanika i Budowa Maszyn

Profil ogélnoakademicki

Wydziat Budownictwa, Mechaniki i Petrochemii w
Ptocku

WBMIP, Instytut Inzynierii Mechanicznej

dr inz. / Robert Dzierzanowski / adiunkt

B. Ogdlna charakterystyka przedmiotu

Blok przedmiotéw

Grupa przedmiotéw

Status przedmiotu

Jezyk prowadzenia zajec

Semestr nominalny

Usytuowanie realizacji w roku akademickim
Wymagania wstepne

Limit liczby studentéw

Kierunkowe wspdlne
Obowigzkowe
Obowigzkowy

polski

2 (r.a. 2013/2014)
semestr letni

Wyktad: min. 15; Projekty: 10 - 15

C. Efekty ksztatcenia i sposdéb prowadzenia zajec

Cel przedmiotu

Efekty ksztatcenia
Formy zajec¢ i ich wymiar

Tresci ksztatcenia

Celem przedmiotu jest uzyskanie przez studentéw
wiedzy z obszaru nowoczesnej obrébki ubytkowej
i przyrostowej, ksztattowania postaci
geometrycznej, a takze uzyskanie umiejetnosci
stosowania nowoczesnych technik wytwarzania w
ksztattowaniu postaci, struktury i wiasnosci
produktéw oraz wykorzystania narzedzi CAM.

Patrz tabela 1.

Wyktad 10
Cwiczenia 0
Laboratorium 0
Projekt 20

W1 - Ewolucja systeméw produkcyjnych, przeglad
zaawansowanych technik wytwarzania
stosowanych w obrébce ubytkowej. W2 - Obrébka
skrawaniem z duzymi predkosciami. W3 -
Obrébka skrawaniem materiatéw w stanie
twardym. W4 - Obrébka skrawaniem na sucho.
WS5 - Tendencje rozwojowe obrébki Sciernej,
obrébka bardzo doktadna. W6 - Technologie
erozyjne (elektroerozyjne, elektrochemiczne,
technologie hybrydowe), celowos$¢ stosowania,
efekty. W7 - Technologie laserowe. W8 -
Technologie wysokoci$nieniowego strumienia
cieczy. W9 - Maszyny i urzadzenia stosowane we
wspdtczesnych systemach produkcyjnych. W10 -
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Programowanie obrabiarek sterowanych
numerycznie. P1 - Projektowanie proceséw
technologicznych dla OSN, dokumentacja
technologiczna. P2 - Obstuga systemu: tryby
pracy, konfiguracja interfejsu, podstawy definicji
(widokdw, poétfabrykatéw, uchwytdw, itp.),
wspoétrzedne systemowe, definiowanie uktadéw
wspétrzednych. P3 - Podstawy rysowania, edycji i
transformacji elementéw w module CAD. P4 -
Wprowadzanie danych geometrycznych i
przygotowanie detali do definiowania obrébki. P5
- Projektowanie struktury operacji. P6 -
Wprowadzanie danych technologicznych. P7 -
Strategie obrébki profilowej. P8 - Symulacja
obrébki. P9 - Postprocesory, generowanie i edycja
kodu, komunikacja RS232. P10 - Projekt procesu
technologicznego czesci typu ,,watek”, ,tuleja i
tarcza” lub ,koto zebate” wykonywanej na
obrabiarce CNC przy uzyciu ogélnodostepnego
systemu CAD/CAM.

Metody oceny Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest uzyskanie
pozytywnych ocen z projektu i teorii. Warunkiem
zaliczenia czesSci wyktadowej przedmiotu jest
uzyskanie pozytywnej oceny z pisemnego
referatu uwzgledniajgcego w swej tresci tematyke
przedmiotu. Referat obejmujgcego sprawdzenie
wiedzy z zakresu tematyki przedmiotu.
Warunkiem zaliczenia czesci projektowej
przedmiotu jest uzyskanie pozytywnej oceny z
jednego zadania projektowego. Ocena za zadanie
projektowe wystawiana jest na podstawie
projektu wykonanego indywidualnie i
samodzielnie przez kazdego studenta oraz oceny
z odpowiedzi ustnej na pytania kontrolne
zwigzane z tematem projektu. Student
zobowigzany jest odda¢ projekt po zakohczeniu
ostatnich zaje¢ z danego tematu, w terminie
wskazanym przez prowadzacego. Projekt
powinien by¢ wykonany samodzielnie przez
studenta, zgodnie z wytycznymi podanymi przez
prowadzgcego zajecia, a w szczegdlnosci
napisany lub wydrukowany w sposéb czytelny.
Ocenie podlegaja nastepujgce elementy zadania
projektowego: poprawnos¢ merytoryczna i
kompletnos¢ obliczen, poprawnosé i czytelnosé
dokumentacji rysunkowej, umiejetnos¢ opisu,
analizy i wyciggania wnioskéw. W przypadku
oceny negatywnej zadania projektowego,
prowadzgcy ustala ze studentem zakres
poprawek i dodatkowy termin jego oddania.
Dodatkowe zaliczenia zadah projektowych moga
odbywac sie w ramach godzin konsultacyjnych
wyznaczonych przez prowadzgcego. Projekt
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Metody sprawdzania efektow ksztatcenia
Egzamin
Literatura

Witryna www przedmiotu

D. Nakiad pracy studenta
Liczba punktéw ECTS

Liczba godzin pracy studenta zwigzanych z
osiggnieciem efektéw ksztatcenia

E. Informacje dodatkowe
Uwagi
Data ostatniej aktualizacji

Tabela 1. Efekty przedmiotowe

Profil ogolnoakademicki - wiedza
Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:
Weryfikacja:

powinien by¢ wykonywany systematycznie, tzn.
student powinien na kazdych zajeciach
projektowych przedstawi¢ wykonang prace z
zakresu materiatu ustalonego przez
prowadzgcego. Ocena kohcowa z zaliczenia jest
oceng wynikowa z: projektu i zaliczenia z teorii.
Ocene semestralng z przedmiotu oblicza sie w
nastepujacy sposéb: Ocena = 0.5 - ocena z
projektu, 0.5 - ocena z zaliczenia z teorii.

Patrz tabela 1.

nie

1. Oczos K. E.: Ksztattowanie materiatéw
skoncentrowanymi strumieniami energii. Wyd.
Uczelniane Politechniki Rzeszowskiej, Rzeszéw
1988. 2. Pajgk E.: Zaawansowane technologie
wspédtczesnych systemoéw produkcyjnych. Wyd.
Politechniki Poznanhskiej, Poznah 2000. 3. Ruszaj
A.: Niekonwencjonalne metody wytwarzania
elementédw maszyn i narzadzi. Instytut Obrébki
Skrawaniem, Krakéw 2000. 4. Instrukcja obstugi
wybranego systemu CAD/CAM. 5. Kosmol J.:
Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem.
WNT, Warszawa 1995. 6. Taniguchi N.:
Nanotechnology, Oxford University Press, 1996. 7.
Czasopismo Mechanik.

5

Wyktady: liczba godzin wedtug planu studiow - 10,
zapoznanie ze wskazang literaturg - 20,
przygotowanie do kolokwium - 30, razem - 60;
Projektowanie: liczba godzin wedtug planu
studiéw - 20, zapoznanie ze wskazang literaturg -
20, opracowanie wynikéw - 30, sporzgdzenie
sprawozdania - 20, razem - 90; Razem - 150

2014-03-12 08:44:20

Ma wiedze na temat nowoczesnych technik
obrébki ubytkowej i przyrostowej.

WO03_04

Referat.

M2A W03 04

T2A W03

Ma wiedze na temat nowoczesnych materiatéw
stosowanych w budowie narzedzi skrawajgcych.
W04 02

Referat.
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Tabela 1. Efekty przedmiotowe
Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe

M2A W04 02

T2A W04

Ma wiedze na temat tendencji rozwojowych w
zakresie ksztattowania powierzchni. Zna kierunki
rozwoju technologii wytwarzania czesci maszyn i
urzadzen.

W05 01

Referat.

M2A W05 01

T2A W05

Zna system komputerowego wspomagania
wytwarzania (CAM).

W07 01

Projekt (P1 - P12).
M2A W07 01
T2A W07

Profil ogélnoakademicki - umiejetnosci

Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe

Potrafi przeprowadzi¢ symulacje komputerowa
procesu obrébki z wykorzystaniem systemu typu
CAM.

uo8 03

Projekt (P12).

M2A U08 03

T2A UO8
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