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Kod przedmiotu
Nazwa przedmiotu
Wersja przedmiotu
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A. Usytuowanie przedmiotu w systemie studiéow

Poziom ksztatcenia

Forma i tryb prowadzenia studiéw
Kierunek studiow

Profil studiéw

Specjalnosé

Jednostka prowadzaca

Jednostka realizujgca
Koordynator przedmiotu

Studia | stopnia

Stacjonarne

Mechanika i Budowa Maszyn
Profil ogélnoakademicki

Wydziat Budownictwa, Mechaniki i Petrochemii w
Ptocku

WBMIP, Instytut Inzynierii Mechanicznej
dr hab. inz. / Bogumit Wronka / adiunkt

B. Ogdlna charakterystyka przedmiotu

Blok przedmiotéw

Grupa przedmiotéw

Status przedmiotu

Jezyk prowadzenia zajec

Semestr nominalny

Usytuowanie realizacji w roku akademickim
Wymagania wstepne

Limit liczby studentéw

Kierunkowe wspdlne
Obowigzkowe
Obowigzkowy

polski

3 (r.a. 2013/2014)
semestr zimowy

Materiaty konstrukcyjne w budowie maszyn;
Metrologia.

Laboratoria: 8 - 12

C. Efekty ksztatcenia i sposdéb prowadzenia zajec

Cel przedmiotu

Efekty ksztatcenia
Formy zajec i ich wymiar

Tresci ksztatcenia

Celem przedmiotu jest uzyskanie przez studenta
podstawowej i uporzadkowanej wiedzy w zakresie
technik spajania, odlewania i obrébki plastycznej,
niezbednej do opanowania okreslonych
umiejetnosci. Student nabywa umiejetnosci
wykonania podstawowych technologii spajania
materiatéw metalowych wraz z umiejetnoscia
ogdblnej oceny jakosci ztgczy oraz potrafi pozyskacd
i wykorzysta¢ wiedze fachowa z dostepnych
zrédet. Ma umiejetnos¢ opracowywania wynikéw
badan laboratoryjnych, wyciggania wnioskow i
wspétpracy w zespole.

Patrz tabela 1.

Wyktad 0
Cwiczenia 0
Laboratorium 1
Projekt 0

L1 - Zajecia wprowadzajace i przepisy BHP; L2 -
Spawanie acetylenowo tlenowe; L3 - Spawanie
tukowe elektroda otulong i w ostonie gazowej; L4 -
Ciecie acetylenowo tlenowe i plazmowe; L5 -
Badanie odksztatcen spawalniczych; L6 -
Zgrzewanie elektryczne oporowe; L7 - Ocena wad
materiatowych w ztgczach spawanych metoda
ultradzwiekowa.
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Metody oceny

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
Egzamin
Literatura

Witryna www przedmiotu

D. Nakiad pracy studenta

Liczba punktéw ECTS

Liczba godzin pracy studenta zwigzanych z

Podstawg zaliczenia laboratorium jest aktywne
uczestnictwo w zajeciach oraz uzyskanie
pozytywnych ocen z wszystkich ¢wiczen. Ocena z
¢wiczenia jest Srednig ocen ze sprawdzianu
teoretycznego oraz czesci praktycznej, ocenianej
na podstawie sprawdzianu praktycznego i
sprawozdania wykonanego przez studenta. Po
otrzymaniu oceny negatywnej ze sprawdzianu
teoretycznego, student jest dopuszczony
warunkowo do wykonania czesci praktycznej
¢wiczenia. Sprawdzian teoretyczny poprawkowy
moze odby¢ sie podczas konsultacji u
prowadzgcego zajecia, w terminie nie
p6zniejszym niz 2 tygodnie po odbyciu ¢wiczenia.
W przypadku oceny negatywnej ze sprawozdania,
student winien w ciggu tygodnia ponownie
przeanalizowac¢ przebieg ¢wiczenia w domu oraz
poprawic i odda¢ sprawozdanie. Ocena kohcowa z
laboratorium jest srednig arytmetyczna ocen za
wszystkie ¢wiczenia. W szczegdlnych
przypadkach (udokumentowana choroba lub inna
wazna przyczyna) dopuszcza sie mozliwosé
odrobienia opuszczonego ¢wiczenia w czasie
trwania zaje¢ z inng grupg lub podczas ¢wiczenia
poprawkowego, organizowanego w ostatnim
tygodniu semestru. W sprawach
nieuregulowanych w regulaminie przedmiotu,
zastosowanie znajdujg odpowiednie przepisy
Regulaminu Studiéw w Politechnice Warszawskiej.
Patrz tabela 1.

nie

1. Gourd L M.: ‘Podstawy technologii
spawalniczych’, WNT, Warszawa, 1997. 2.
Piwowar S.: ‘Techniki wytwarzania. Spawalnictwo’,
WNT, Warszawa, 1978. 3. HillarJ., Jarmoszuk S.:
‘Technologia robét spawalniczych’, Arkady,
Warszawa, 1982. 4. Dobaj E.: ‘Maszyny i
urzgdzenia spawalnicze’, WNT, Warszawa, 1994.
5. Murza-Mucha P.: ‘Techniki wytwarzania.
Odlewnictwo’, PWN, Warszawa, 1978. 6. Erbel S.,
Kuczynski K., Marciniak Z.: ‘Obrébka plastyczna’,
PWN, Warszawa, 1986. 7. Jakubiec M., Lesinski K.,
Czajkowski H.: ‘Technologia konstrukgji
spawanych’, WNT, Warszawa, 1980. 8. Butnicki
S.: ‘Spawalnos¢ i kruchos¢ stali’, WNT, Warszawa,
1991. 9. Morawiecki M., Sadok L., Wosiek E.:
‘Przerdbka plastyczna. Podstawy teoretyczne’,
Wyd. Slask, 1986.

2
Laboratoria: liczba godzin wedtug planu studiéw -
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osiggnieciem efektéw ksztatcenia

E. Informacje dodatkowe
Uwagi

Data ostatniej aktualizacji

Tabela 1. Efekty przedmiotowe

Profil ogélnoakademicki - wiedza
Efekt:

Kod:

Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:
Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe

15, przygotowanie do zaje¢ - 5, zapoznanie ze
wskazang literatura - 5, opracowanie wynikéw -
10, napisanie sprawozdania - 10, przygotowanie
do zaliczenia - 5; Razem - 50

Program studiéw opracowany na podstawie
programu nauczania zmodyfikowanego w ramach
Zadania 38 Programu Rozwojowego Politechniki
Warszawskiej.

2014-01-22 13:50:48

Potrafi zdefiniowa¢ podstawowe pojecia i oméwic
ogdlnie procesy w zakresie technik spajania, z
uzasadnieniem ich wykorzystania do wtasciwego
konstruowania i wykonania maszyn i urzadzen
mechanicznych.

W03 02

Sprawdzian teoretyczny (L2 - L7)

M1A W03 02

T1A W03

Zna podstawowe techniki i narzedzia stosowane
do oceny rozmiaru i ksztattu ztgczy spajanych,
parametréw procesu spawania, ciecia i
zgrzewania oraz badania odksztatcen
spawalniczych i rozmiaru wad.

WO07_02

Sprawdzian teoretyczny (L2 - L7); Sprawdzian
praktyczny (L2 - L7); Sprawozdanie (L2 - L7)
M1A_WO07_02

T1A W07

Profil ogélnoakademicki - umiejetnosci

Efekt:

Kod:
Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Umie selektywnie pozyskiwa¢ informacje z
literatury dotyczgcej spawalnosci réznych
materiatdéw, technik spawalniczych i
nieniszczacych badan ultradZzwiekowych ztgczy
spawanych.

uo5 01

Sprawdzian teoretyczny (L2 - L7); Sprawozdanie
(L2 - L7)

M1A UO5 01

T1A UO5

Potrafi samodzielnie wykona¢ prosty proces
spawania fukowego, zgrzewania oporowego i
ciecia plazmowego. Na podstawie wynikow z
uproszczonych badan jakosci ztgczy potrafi
zweryfikowac¢ parametry dla tych proceséw
spajania oraz zaplanowa¢ wtasciwg obrébke
cieplna. Potrafi eksperymentalnie oceni¢
wielkos$¢ odksztatcen spawalniczych dla wyrobu
hutniczego oraz opracowac i zinterpretowad
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Tabela 1. Efekty przedmiotowe

Kod:
Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:
Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe
Efekt:

Kod:
Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe

wyniki tych badan.

uo8 02

Sprawdzian teoretyczny (L3 - L6); Sprawdzian
praktyczny (L3 - L6); Sprawozdanie (L3 - L6)
M1A U08 02

T1A UO8

Ma podstawowe przygotowanie do pracy w
zaktadzie przemystowym w zakresie procesow
spajania, wykorzystywanych w wytwarzaniu
maszyn i urzadzeh mechanicznych z
uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy.

Uull 01

Sprawdzian teoretyczny (L1 - L6); Sprawdzian
praktyczny (L2 - L6); Sprawozdanie (L2 - L6)
M1A U1l 01

T1A U1l

Potrafi praktycznie postuzy¢ sie wiasciwie
dobranymi narzedziami pomiarowymi do oceny
parametréw proceséw spajania, rozmiaru i
ksztattu ztgczy spawanych, strzatki ugiecia i
wielkosci odksztatcenia dla wyrobu hutniczego
po napawaniu oraz narzedziami w technice
ultradZzwiekowe;j.

Ul5 02

Sprawdzian praktyczny (L2 - L7); Sprawozdanie
(L2 - L7)

M1A U15 02

T1A U15

Profil ogolnoakademicki - kompetencje spoteczne

Efekt:

Kod:
Weryfikacja:

Powigzane efekty kierunkowe
Powigzane efekty obszarowe

Potrafi pracowad zespotowo oraz rozumie zasady
pracy zespotowej podczas wymiany informacji
literaturowej i wykonywania ¢wiczen z tematyki
odksztatceh spawalniczych, oceny parametréw
spawania i opracowywania sprawozdan.

K03 01

Sprawdzian teoretyczny (L2 - L7); Sprawdzian
praktyczny (L2 - L7); Sprawozdanie (L2 - L7)
M1A KO3 01

T1A KO3
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